MAJOR PARAFUSOS

COMPOSICAO QUIMICA ACO CARBONO

COMPOSICAO QUIMICA

AISI C | Mn | P max | S max
1005 0,06 Max. | 0,35 Max. 003 n0s
1006 0,05 Max. | 0,25 - 0,40 003 0.0s
1008 0,10 Max. | 0,30 - 0,50 003 0.0s
1010 005-013 | 0,30 -060 003 0.0s
1012 010-0415 | 0,30 - 0,60 003 0.0s
1015 013-015 | 0,30-0KE0 003 0.05
1016 013-015 | 0,60-020 003 0.05
1017 0,15-0,20 | 0,30 -060 003 00s
1018 0,15-0,20 | 0,60-090 003 00s
1020 0,18-023 | 0,30 -060 003 00s
1021 018-023 | 0,60-090 003 00s
1022 0156-023 [ 0,70-1,00 003 00s
1023 0,20-0,25 | 0,30 -0,60 003 00s
1025 0,22-0,28 | 0,30 -060 003 00s
1026 0,22-028 | 0,60-090 003 00s
1029 0,25-0,51 | 0,60-090 003 00s
1030 0,25-0,54 | 0,60-0,90 003 00s
1035 0,32 -0,535 | 0,60-0,90 003 00s
1038 0,35-042 | 0,60-0,90 003 n0s
1039 0,39-044 |0,70-1,00 003 n0s
1040 0,37 -0,44 | 0,60-0,90 003 n0s
1042 0,40-047 | 0,60-090 003 n0s
1043 0,40-047 |0,70-4,00 003 n0s
1044 0,43 -050 | 0,30 -0,60 003 n0s
1045 0,43 -0.50 | 0,60-090 003 n0s
1046 0,43-050 | 0,70-1,00 003 n0s
1049 046-053 | 0,60-090 003 n0s
1050 0458 -055 | 0,60-0,90 003 n0s
1053 0458-055 | 0,70 -1,00 003 n0s
1055 0,50 - 0,60 | 0,60 -090 003 n0s
1060 0,55-065 | 0,60-090 003 n0s
1065 0,60-0,70 | 0,60-0,90 003 n0s
1070 065-0,75 | 0,60-090 003 n0s
1078 0,72 -0,85 | 0,30 - 0,60 003 n0s
1080 075-0,88 | 0,60-090 0.03 0.0s
1086 0,50-093 | 0,30 -0,50 003 00s
1090 0,55-093 | 0,60 -0,90 003 0.0s
1095 0,90 -1,03 | 0,30 - 0,50 003 00s

Boro: 0,0005 - 0,003%,; Cobre: 0,20%




MAJOR

PARAFUSOS

COMPOSICAO QUIMICA

C Si Mn || Smax Pmdx Cr Mi Mo
| SAE 4140 0,40 0,27 0,87 0,040 0,040 0,95 0,20
| SAE 4320 0,20 0,27 0,55 0,040 0,040 0,50 1,80 0,25
| SAE 4340 0,40 0,27 0,70 0,040 0,040 0,20 1,80 0,25
| SAE 8620 0,20 0.27 0,80 0,040 0,040 0,50 0,55 0,20
| SAE 8640 0,40 0,27 0,87 0,040 0,040 0,50 0,55 0,20
CARACTERISTICAS APLICACOES
?[‘g% Boa forjabilidade e soldabilidade. Ma usinabilidade || Industria automobilistica, forjados.
SAE |Aco ao carbono de otima forjabilidade e boa Pecas para inddstria automobilistica como eixos,
1045 |(usinabilidade por exemplo.
SAE (Aco para beneficiamento, alta temperabilidade, . . . .
4140 ||ma soldabilidade e usinabilidade razodvel. Virabrequins, eixos, engrenagens, bielas, efc.
SAE |Boa forjabilidade e soldabilidade. Ma N P
4320 |lusinabilidade. Finhoes, componentes de maquinas, eic.
435:1% Acos de alta temperabilidade Virabreguins, eixos, engrenagens, bielas, etc.
SAE [Aco com otima temperabilidade e usinabilidade. Mos casos em que se deseja endurecimento
8620 |Possui otima forjabilidade e soldabilidade. superficial por cementacdo ou carbonitretacio.
g&% Alta temperabilidade & boa soldabilidade. Virabrequins, eixos, engrenagens, bislas, etc.




